Best/l ' Steel/

Tog b :
- i w {
\r lbb ] - S il

b BARRRARBRARERREIG

>-
S
n
<
S
s
N
N
o
Q



O NAS

BestSteel to firma rodzinna z doswiadczeniem w obrobce metali.
Firma zostata zatozona w 2006 roku, a je| zatozyciele zdobyli wiedze |

doswiadczenie w roznych firmach specjalizujacych sie w produkcji
elementow metalowych i narzedzi w sektorach: motoryzacyjnym,
budowlanym, rolniczym i logistycznym.
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oferowanych produktéw oraz zadowolenie
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najwazniejsi.



Ciagty rozwoj

Dazymy do ciggtego rozwoju technologii produkcji oraz doskonalenia
naszych umiejetnosci, aby sprosta¢ wymaganiom rynku oraz
oczekiwaniom naszych klientow.

Zatozenie
firmy




Zakres

ustug
« PROJEKTOWANIE » OBROBKA SKRAWANIEM CNC
 CIECIE LASEROWE » OBROBKA STRUMIENIOWO SCIERNA
 CIECIE GAZOWE « MALOWANIE
 GIECIE BLACH « MONTAZ I PAKOWANIE

« SPAWANIE



Mozliwosci

technologiczne

Projektowanie

Ustuga projektowania w naszej firmie pozwala na stworzenie
kompleksowych rozwiazan dopasowanych do indywidualnych
potrzeb klientéw.

Dzieki wykorzystaniu najnowszych technologii i doswiadczeniu
naszych specjalistow, jestesmy w stanie zaprojektowac detale,
elementy czy cate konstrukcje, ktére spetniag wymagania dotyczace
funkcjonalnosci, wytrzymatosci i estetyki.

Nasza oferta projektowa obejmuje zaréwno projekty prototypow,
jak i produkcje w wiekszych seriach, co pozwala nam zaspokoic
potrzeby klientow z roznych branz.
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Innowacyjny system

zarzadzania firma

Firma przez wiele lat korzystata z systemu Monitor G4, ktdry zostat
wdrozony w 2017 roku. W 2022 roku zdecydowalismy sie na aktualizacje
do wersji G5, aby dostosowac sie do nowoczesnego, cyfrowego obiegu
informacji oraz zintegrowac maszyny i system ERP.

W naszej firmie stale dazymy do rozwoju technologicznego i
wprowadzamy nowe rozwiazania. Dlatego nie balismy sie podjac
wyzwania i zdecydowalismy o aktualizacji do najnowszej wersji systemu.

System Monitor pozwala na kompleksowe planowanie, terminowe
wykonywanie, kontrolowanie jakosci oraz rozliczanie produkcji. Dzieki
niemu mozemy skutecznie eliminowac btedy wykonawcze w procesie

produkcii.



Mozliwosci

technologiczne

Ciecie laserowe

AMADA ENSIS-AJ 6KW dziatajacy w technologii
fiber z wymiennymi stotami o wymiarach 2x4m

Maksymalna grubosc¢ materiatu:
Stal zwykta -25mm

Stal nierdzewna -25mm
Aluminium -25mm ]
Mosiadz -15mm .
Miedz -12mm

»




Mozliwosci

technologiczne

Ciecie laserowe

Laser Swiattowodowy o mocy 30 KW z gtowica 3D
oraz wymiennymi stotami o wymiarach 2000x6000 ' ¥~
mm

Maksymalna grubosc¢ materiatu:
Stal zwykta -60mm

Stal nierdzewna -60mm
Aluminium -35mm

Miedz -30mm




Mozliwosci

technologiczne

Ciecie gazowe

I4 ECKERT

ECKERT SZAFIR , maszyna ta pozwala nam ciac blachy do grubosci
200mm przy zachowaniu dobrej jakosci krawedzi.

Zakres grubosci od 25-200
mm




Mozliwosci

technologiczne

Giecie blach

Do giecia blach uzywamy maszyny marki Durma ADS
40400, o dtugosci stotu 4,1m i maksymalnym
nacisku 400T

«Sterowanie CYBELEC CNC

«2 — osiowy zderzak

Nastawne pryzmy do grubych blach o max.
obciazeniu 200T/m

«Standardowe narzedzia do blach cienkich




Mozliwosci

technologiczne

Spawanie

Gtowna dziatalnoscia naszej firmy od samego
poczatku jest proces spawania, a zostat on oficjalnie
potwierdzony certyfikatem ISO 3834-2 przyznanym

przez TUV Rheinland.

Nasz warsztat jest wyposazony w dwanascie
stanowisk spawalniczych obstugiwanych recznie oraz
dwa stanowiska do spawania zrobotyzowanego.

Dzieki zastosowaniu programowania offline przy
uzyciu oprogramowania DELFOI ROBOTICS CAM
jestesmy w stanie skrocic¢ czas wdrozenia spawania
detalu 0 80% w porownaniu do programowania
online.




Mozliwosci

technologiczne

Obrobka skrawaniem

Jestesmy specjalistami w dziedzinie obrobki metali z wykorzystaniem technologii
CNC. Nasza oferta obejmuje dwa podstawowe procesy: frezowanie CNC | toczenie
CNC. Wspotpracujemy z klientami z réznych sektorow przemystu, zapewniajac
precyzyjng produkcje czesci metalowych przy pomocy nowoczesnych obrabiarek
numerycznie sterowanych. Nasze ustugi CNC sg na bardzo wysokim poziomie, co
zawdzieczamy wieloletniemu doswiadczeniu w branzy obrobki skrawaniem.
Posiadamy wszechstronny park maszynowy wyposazony w centra obrobcze
renomowanej hiszpanskiej marki Nicolas Correa, ktéra jest wiodacym dostawca

obrabiarek dla branz energetycznej, zbrojeniowej i stoczniowe].




Mozliwosci

technologiczne

COrea

NICOLAS CORREA FOX M

Centrum obrdbcze typu gantry wyposazonew 5 osi: X, Y, Z, Ci B.
Osie X, Y i Z odpowiadaja za ruch linearny, osie C i B zas za ruch
obrotowy gtowicy. Dzieki temu urzadzenie moze wykonywac
skomplikowane operacje, takie jak obrobka wieloosiowa, co
umozliwia ksztattowanie wielu powierzchni w jednym ustawieniu.

Maksymalne wymiary detalu to:
o— X-9500Y-2500 Z-1750mm




Mozliwosci

technologiczne

Obrobka skrawaniem

COrea

NICOLAS CORREA NORMA25

CENTRUM OBROBCZE CHARAKTERYZUJACE SIE BARDZO
WYSOKA PRECYZJA. WYPOSAZONE JEST W STOt OBROTOWY,
CO UMOZLIWIA OBROBKE DETALU W PIECIU OSIACH. RUCH
RAMIENIA GEOWICY JEST KONTROLOWANY PRZEZ OSIEY I Z,
NATOMIAST RUCH OBROTOWY GtOWICY ODPOWIADA ZA OSIE
r AIB.OBROTSTOLU ZWIAZANY JEST Z OSIA C, NATOMIAST

RUCH STOtU ZWIAZANY JEST Z OSIA X.

COfrea  NORMA

Maksymalne wymiary detalu to:
X-2500Y-1250 Z-1400mm



Mozliwosci

technologiczne

Obrobka skrawaniem

COrea

NICOLAS CORREA XPERTA35

TO CENTRUM OBROBCZE CHARAKTERYZUJE SIE BARDZO
WYSOKA PRECYZJA, UMOZLIWIAJAC OBROBKE DETALU W
CZTERECH OSIACH. RUCH RAMIENIA GEOWICY
KONTROLOWANY JEST ZA POMOCAOSIYIZ, AZARUCHW
. OSI X ODPOWIADA RUCHOMY STOt. NATOMIAST OBROT

GtOWICY REGULOWANY JEST ZA POMOCA OSI AIB.

|
“’” COrrea | XPerRTA

Maksymalne wymiary detalu to:
X-3500Y-1000 Z-1000mm



Mozliwosci

technologiczne

Obrobka skrawaniem DOOSA ”

DOOSAN PUMA 4100 LMB

Zaawansowane poziome centrum tokarskie to
maszyna przemystowa wykorzystywana do obrobki
detali o skomplikowanych ksztattach. Zastosowanie

zaawansowanego centrum tokarskiego przyczynia sie
do zwiekszenia wydajnosci procesow produkcyjnych
oraz do uzyskania wysokiej jakosci wyrobow.

Maksymalne wymiary detali to:
2 -560 [-2050mm




Mozliwosci

technologiczne

Obrobka skrawaniem | DOOSA ”

Lﬁ A DOOSAN PUMA 2600 LY

—a - ' =i | Wysokowo zaawansowane centrum tokarskie, ktore umozliwia

" 23 precyzyjna obrobke detali o skomplikowanych ksztattach. Posiada
i rowniez funkcje osi Y, co umozliwia precyzyjne wykonanie operacji
frezowania, wiercenia i gwintowania.

Maksymalne wymiary detali to:
2-406 L-1000mm



Mozliwosci

technologiczne

Obrobka skrawaniem

DOOSAN
morx [ZZ0

DOOSAN

DOOSAN MYNX 6500

Wysokiej klasy centrum obrobcze typu wertykalnego,
zaprojektowane z mysla o skomplikowanych operacjach
obrobkowych. Posiada solidna konstrukcje oraz szereg
zaawansowanych funkcji, ktére umozliwiaja precyzyjne obrabianie
materiatow.

Maksymalne wymiary detali to:
X-1500 Y-500 Z-400mm



Mozliwosci

technologiczne

Pozostate
maszyny

Frezarka CNC DMU 80T Tokarka 560/1500 Viber-System 5615 Frezarka UWF 150 SERWO 1600x360 Pita PEGAS 300x320 GH-LR
X-800Y-700 Z-1000mm



Mozliwosci

technologiczne

Obrobka strumieniowo-scierna i
malowanie

Obrobka strumieniowo-scierna i malowanie uzupetnig nasza oferte,
takze w te] dziedzinie Beststeel utrzymuje najwyzsze standardy
ustug.

Wykonujemy malowanie natryskowe w sekcji malarskig|
wyposazonej w wywiewnik o wydajnosci 16 000m3 / h

Posiadamy takze kabine do srutowania recznego
(rozmiar kabiny - 3,5m x 6m / h=4m) oraz do srutowania
automatycznego(d=2m / h=2m)




Mozliwosci

technologiczne

Montaz i pakowanie

Posiadamy wydzielong powierzchnie, zapewniajaca odpowiednie

warunki do montazu gotowych wyrobow, nie tylko z elementow

metalowych. Dla naszych klientow wykonujemy montaz wyrobow,

ktore sktadaja sie zarowno z metalu, jak i innych materiatow, np. z

tworzyw sztucznych oraz z podzespotow elektrycznyc
hydraulicznych | pneumatycznych. Zmontowane wyroby pa
w zaleznosci od potrzeb i wymagan klienta. Na zyczenie k

N,
Kujemy

ienta

wykonujemy rowniez testy uruchomieniowe oraz montaz z testem

sprawdzajacym poprawnosc¢ dziatania, zapewniajac przy tym petna

dokumentacje uruchomienia.




Certyfikaty

Uzyskaliémy certyfikat ISO 3834-2 wydany przez TUV
Rheinland, co potwierdza, ze nasza firma skrupulatnie
dba o jakos¢ wykonanych produktow. Wdrozylismy
kontrole jakosci na kazdym etapie produkcji, aby
zapewnic, ze kazdy wytworzony wyrob spetnia
najwyzsze standardy jakosciowe. Nasi pracownicy
odpowiedzialni za kontrole jakosci ciagle poszukuja
nowych sposobow na ulepszanie procesow
produkcyjnych, aby osiggac jeszcze lepsze wyniki i
zwiekszac satysfakcje klientow.

Certyfikat

Okres wainosc

Zabrze, 13.09.2024

PCA

Ocena procesu spawalniczego

01 8610 PL/A-240188.00

Best Steel Poland Sp. z 0.0
Poraiyn 68A
64-330 Opalenica

voymagania jakosciowe obowigujjce w procesach

EN I1SO 3834-2:2021
3834/84978774/2024

Ocena procesdw spawalniczych zgodnie z normg
EN ISO 3834-2

Porazyn 6BA; 64-230 Opalenica

14.09.2024 - 13.09.2029
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Kontakt

mariusz@beststeel.pl

+438 509 567 143

Porazyn 68A
64-330 Opalenica

1+ beststeel.pl
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